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图 1.2 无线振动传感器节点

SKTV3000 无线振动温度传感器

1 概述

SKTV3000 无线振动温度传感器 LORA 传输方式，其可对旋转设备垂直、水平

振动、温度进行长期、实时监测，数据传输至 PC 机，通过分析中心，准确判断

旋转机械设备不平衡、结构松动、不对中等常见故障。并且内置国标

GB /T 6075.3-2001 (振动烈度)的状态识别，可分析、预判、主动上传设备

状态。

SKTV3000 无线振动温度传感器具备一下优点：

a) 符合标准 Lorawan 标准协议，具有功耗低，抗干扰能力强，传输距离远的特

性，适合工业现场使用。能够与多个 LoraWan 厂家网关匹配。

b) 超低功耗，睡眠下<5uA；工作发送电流 30～150mA（可配置）。可根据现场

距离和阻隔情况，有 8个发射功耗挡位可设置。

c) 数据上传间隔从 5秒到任意时间灵活可设定。
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d) 24 小时超低功耗监控设备功能：在打开振动加速度报警阀值功能情况下，传

感器除了定时唤醒发送数据以外，能够在<10uA 的情况下 24 小时实时监控三

轴振动加速度幅值。一旦有任何超越阀值，则立即唤醒发送数据。这样可充

分 24 小时无间隙保护机器设备，一旦有异常可立即获得数据。（sts bit 1

set）。

e) 数据上传云端通过 MQTT 或者 http 多种方式（根据 Lorawan 网关而定）

f) 智能省电模式：可自动监控机器是否停机。传感器监测到机器停机以后，可

停止定时发送。一旦机器开机，则立即进入原先设定的定期发送监测模式。

g) 振动报警阀值自由设定（当达到预设振动值就会主动上传数据）。

h) 体积小巧，IP67 防水，适合室内外工作。

2 参数描述

 常规参数

振动信号频率范围 加速度 0Hz～1.5KHz；精度 0.1%

速度 0.5Hz～1KHz；精度 5%（0.5-10Hz 特殊说明）

位移 0.5Hz～1KHz；精度 10%（0.5-10Hz 特殊说明）

采集信号类型 加速度值（±2/4/8/10/20/40G 可选）；

速度值(0-500mm/s)；

位移值(0-10mm)；

加速度时间波形；

速度时间波形；

位移时间波形；

电池电压、低电压报警；

温度测量-40℃ ～ 125℃，测量精度±0.5℃；

三轴重力矢量（可判断物体倾斜是否跌落）；

维度 三轴向

采样速率 1Hz～25.6kHz

常规采样点数（其他需定制） 4000
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噪声密度 22.5µg/√Hz

跨轴灵敏度 ≤1%

最大采样分辨率 20bit（最大 0.36ug）

电源 +3.6VDC

数据存储空间 8MB

冲击极限（峰值） 1000g

环境温度 -40℃~+80℃

振动方向 看传感器上标识

外壳材料 合金铝

重量 300 克

防护等级 Ip67（IP68 特殊定制）

防爆等级

 无线参数

1) 免费频段 470MHz；

2) 通讯传输速率 3.5Kb/s；

3) 传输有效距离>5000m（视距）；

4) 数据按需采集，可设置采集计划；

 其他参数

1) 电池容量：电池单节 1号锂亚电池（电量 19000mA/H）。

2) 电池寿命：2～5年（按 30 分钟上报一次（理论值））；

3) 防护等级：IP67，表面耐腐蚀；

4) 安装方式：磁吸座/M8 螺纹安装可选；

5) 电池更换：把上盖拧掉（更换是注意正负电极）
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3 外形尺寸

外形尺寸 41（直径）×110（高度）mm；

4 安装方式：

 直接粘合剂安装

出于空间限制或方便起见，大多数传感器（整体式螺栓型号除外）可直接用粘合

剂安装在机器表面。

步骤 1：准备一个光滑平整的表面。最低表面光洁度为 63µin[0.0016 mm]通常

效果最佳。
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步骤 2：在传感器底面涂抹一小部分粘合剂。用力按压总成顶部，以清除所有

粘合剂。

请注意，过量的粘合剂可能会使传感器难以拆卸。

 标准螺栓安装方式

这种安装技术需要光滑、平坦的接触面才能正常运行，建议用于永久和/或安全

安装。在高频测试时，也建议安装螺栓。注意：不要试图安装在弯曲、粗糙或不

平整的表面上，因为可能出现的错位和有限的接触面可能会显著降低传感器的上

限工作频率范围。

1/4-28 螺定

A (mm)
7 7

B (mm)
10 10

扭矩(N.m)
3 to 7 3 to 7

步骤 1：首先准备一个光滑、平整的安装表面，然后在该区域的中心钻一个安

装孔，如图所示。建议使用最小光洁度为 63µin[0.0016 mm]的机器安装表面。

（如果没有适合的机器表面安装，考虑使用粘合剂安装垫作为可能的替代品。）

检查该区域，检查是否有毛刺或其他异物干扰接触面。

步骤 2：清洁安装表面，并在安装前涂上一层薄薄的润滑脂、油或类似联轴节

流体。
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通过填充安装表面的小空隙并增加安装刚度，添加耦合液可改善振动传递性。对

于半永久性安装，取代环氧树脂或其他类型的粘合剂。

步骤 3：用手将传感器/安装螺栓拧紧到机器上，然后使用扭矩扳手将传感器固

定到安装面上，方法是使用推荐的安装扭矩（有关正确的安装扭矩，请参阅随附

的规格数据表）。在此步骤中使用扭矩扳手非常重要。扭力不足，传感器可能会

损坏，导致未充分耦合设备；过度扭转可能导致螺栓失效和传感器的永久性损坏。

 粘合螺栓安装方式

粘合剂安装通常用于临时安装或机器表面无法使用螺栓安装时。热胶或蜡等粘合

剂适用于临时安装；长期使用的安装使用双组分环氧树脂或快速粘合凝胶。

注：粘着安装的传感器通常会降低高频范围。一般保证光滑的表面

配坚硬的粘合剂可以达到最佳的频率响应。

该方法包括将底座连接到机器表面，然后将传感器固定到底座上。这样便于拆卸

传感器。

步骤 1：准备一个光滑平整的安装面。最低表面光洁度为 63µin[0.0016 mm]通

常效果最佳。

步骤 2：螺栓根据标准螺栓安装程序步骤 2和 3中规定的指南，将传感器安装

到适当的粘合剂安装底座上。

步骤 3：在安装底座的底面上涂抹一小部分粘合剂。用力按压底座，以清除底

座下剩余的任何多余粘合剂。
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安装底座：粘接安装

 磁性安装

磁性安装为便携式测量提供了方便的方法，通常用于机械监控和其他便携式或护

理应用。

注：尤其是在高频下，正确的磁铁选择和充分准备的安装表面对于获

得可靠的测量至关重要。差的安装可能导致传感器频率范围下降50%。

并非所有磁铁都适用于所有应用。例如，通常使用稀土磁体

因为他们的高强度。平面磁铁在光滑、平坦的表面上工作良好，

曲面安装要使用双轨磁铁。对于非磁性或粗糙表面，建议用户首

先将钢制安装垫焊接、粘贴或以其他方式粘附到测试表面。这提

供了一个安装位置平滑且可重复。
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磁性安装图

步骤 1：选择正确的磁铁类型后，检查装置，确认安装表面平整光滑。

步骤 2：螺栓-根据标准螺栓安装程序步骤 2和 3中规定的指南，将加速计安装

到适当的磁铁上。

步骤 3：准备一个光滑、平整的安装表面。最低表面光洁度为 63µin[0.0016 mm]

通常效果最佳。清洁表面并检查有无毛刺后，在一薄层硅脂、机油或类似类型的

耦合液上擦拭。

步骤 4：轻轻“摇动”或“滑动”磁铁/传感器组件，将其安装到准备好的测试

表面上。

注：如果不小心安装磁性加速计可能会产生非常高（且非常有害）

的振动加速度。为防止损坏，请轻轻安装不要碰撞。如果不确定，请

联系工厂寻求帮助。

5 质保与售后

质保：我司保修 18 个月。如因电源错误或误用导致仪器损坏不在保修范围内。

如果对电源、用途有任何疑问，请咨询厂家。电池或消费品不在保修范围内。

售后：由于我司仪器的复杂性，通常不建议进行现场维修，这可能会导致任何

保修失效。如果需要工厂维修，请按照以下“退回程序”退回仪器。维修和/或

更换报价将在维修前免费提供。在归还设备之前，请咨询工厂应用工程师，了解

相关情况，因为某些问题通常可以通过简单的现场程序进行纠正。

我司向所有客户免费提供 24 小时电话支持。这项服务为我们的客户提供产品或

应用程序支持，无论是白天还是晚上，每周七天。当出现不可预见的问题或紧急

情况时，请拨打售后热线 021-67729990，应用专家将为您提供帮助。
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6 出货标准配置

1) 传感器 1 只

2) 天线 1 个

3) 螺钉 1 个/磁吸座 1个

4) 说明书 1 个

5) 合格证一个
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